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MÉTHODES PÉDAGOGIQUES 

Exposés théoriques et supports power point.
Partage d’expériences entre stagiaires.
Documentation papier remise à chaque stagiaire en fin
de session.
Études d’extraits de normes.

Les fondamentaux
du soudage et du coupage
Module 6 :
Les normes européennes
de soudage

OBJECTIFS DE LA FORMATION

Faire le choix de la norme à utiliser en fonction
d’une application donnée.
Se repérer à l’intérieur de la norme.
Connaître les domaines de validité de différentes
normes abordées.

CONTENU DU STAGE

Présentation des normes de qualifications de modes
opératoires
- NE EN 15613
- NF EN 15614.
Présentation des normes de qualification de soudeurs
- NF EN 287-1
- ISO NF EN 9606-2.
Définition
- symbolisation - produits d’apport
- assemblages - …
Variables essentielles
- procédé de soudage - position de soudage
- groupes de matériaux - domaines de validité
- épaisseur - …
- diamètres
Épreuve de qualification.
Contrôle non destructifs et essais destructifs requis.

PUBLIC CONCERNÉ 

Technicien supérieur
Ingénieur généraliste 
Responsable de production
Responsable maintenance
Responsable et technicien Bureau d’études
ou des méthodes

MÉTHODES PÉDAGOGIQUES 

Exposés théoriques et supports power point.
Partage d’expériences entre stagiaires.
Documentation papier remise à chaque stagiaire en fin
de session.
Réalisation d’un cas pratique.

Module 7 :
Les modes opératoires
de soudage

OBJECTIFS DE LA FORMATION

Relever les paramètres de soudage indispensables
à l’établissement d’un mode opératoire.
Rédiger un mode opératoire en se référant
aux normes en vigueur.

CONTENU DU STAGE

Différence entre le DMOS P et le DMOS.
Présentation de documents types
• Préparation avant soudage
• Répartition des passes en soudage 
• Paramètres de soudage à prendre en considération :

- intensité - vitesse d’avance
- tension - énergie de soudage.
- vitesse fil

Désignation commerciale et normalisée pour :
- métaux de base, 
- métaux d'apport, 
- gaz et flux.
Mesure des courants de soudage.
Les traitements thermiques.
Réalisation d’un DMOS à partir d’une démonstration
de soudage.

PUBLIC CONCERNÉ 

Technicien supérieur
Ingénieur généraliste 
Responsable de production
Responsable maintenance
Responsable et technicien Bureau d’études
ou des méthodes

Le suivi du module 6 au préalable est indispensable
pour une inscription au module 7
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Contact Centre de Formation Soudage : djafer.aitibrahim@airliquide.com (01.34.21.30.92)
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